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Beschfelbung 



Die Neuerung betrifft eine Vorrichtung zur 
Fiassigkeitsbeaufschlagungvon GefaBen mittels wenigstens 
einem Spritzrohr, welches, Ubei: seine Langserstreckung 
verteilt eine. Vielzahl von Austritts5f fnungen aufweist und 
durch einen FlUssigkeitszulauf gespeist wird. 

Derartige Yorrichtungen werdehin Tunnelpasteuren, ' 
Durchlaufktihl- Oder Anwarmanlagen verWendet, um Lebensmittel 
Oder Getranke enthaltende Dosen, ' Flaschen oder dgl. mit 
erwarmter Oder gekahlter FlUssigkeit zu Uberrieseln. Bei 
Pasteuren. soli durch eine genau definierte Energietlberhragung 
eine Vorgebbare Anzahl von' sog. Pasteur-Einheiten (PE) 
erreicht werden. Eine zu hohe PE-Zahl kann den 
Lebensmittelgeschmack nichteilig beeinflussen, wShrend eine 



zu geringe PE-Zahl keine ausreichende Haltbarkeit 
sicherstellt, d,h. es gilt, eine gleichmaeige 
Energietlbertragung anzustreben. Der prinzipieile Aufbau 
derartlger Maschinen ist beispielsweise aus der DE-OS 
2 142 124 (Fig. 1 und 2) oder US 4 704 958 (Fig. 1 und 3) 
bekannt . 

KUhl- bzw. Anwarmanlagen fUr Flaschen oder Dosen sind daoin 
erforderlich, wenn beispielsweise Getranke heili oder kalt 
abgefUllt werden, well sonst Probleme bei darauf folgenden 
Verpackungsvorgangen (Etikettieren/ FolieneinhUllung) durch 
Schwitzwasserbildung o. dgl. auftreten kdnnen. 

fJblicherweise werden die zu behandelnden Gefafle in den zuvor 
genannten Maschinen mehrspurig nebeneinander mittels einer 
Transporteinrichtung unter Sprltzrohren vorbeigefUhrt, die 
mit ihrer Langserstreckung quer zur Transportrichtung 
ausgerichtet sind und entlang ihrer Unterseite eine Vielzahl 
von Spritzoffnungen oder Dusen aufweisen. Eine Ausfahrung 
eines entsprechenden Spritzrohres ist aus der deutschen 
Patentschrift 29 07 916 C2 bekannt. Das in diesem Dokument 
beschriebene Spritzrohr welst einen Uber seine gesamte Lange 
gleichbleibenden Querschnitt auf. Durch eine Zuleitung wird 
das Spritzrohr von einem Ende her in axialer Richtung mit 
Flussigkeit gespeist. Nachteiligerweise ist die 
Flllssigkeitsausbringung der einzelnen vom Zuleitungsanschluli 
unterschiedlich weit . entfernten Spritzdf f nungen aufgrund der 
ungleichen Mengenverteilung und Druckverhaltnisse ira 
Rohrinnenraum nicht einheitlich. 



^ Der Neuerung- liegt. demzufolge .die Aufgabe zugiunde, ein 
Spritzrohr mit verbesserter ' Ausbringung anzugeben. 

Geiiiist wird diese Aufgabe durch einen mit ziinehmender 
Entfernung vom FlUssigkeitszulauf abnehiuenden 
Innenquerschnitt des Spritzrohres . Dadurch wird eine 
gleichmafiige Fliissigkeltsabgabe ;si.chergestellt/ unabhangig 
voiu jeweiligen Abstand der ■ Austrittsof fnungen zum 
Zuleitungsanschluii. Das Ma5 der Innenquerschnittsabnahme 
bezogen auf die Entfernung vom ZuleitungsanschluJa hangt vom 
Zwischenabstand der AustrittsOf fnungen/ d.h. der Anzahl von 
Offnungen pro Langeneinhei t ^ deren Ausf lu^vermogen and ggf. 
auch den Rohrreibungsverlusten ab und is,t so bemessen^ dass 
der im Spritzrohr vorhandene Gesamtdruck im Bereich jeder 
AustrittsOf fnung annahernd gleich- grofJ ist. 

Wenn die AustrittsOf fnungen in regelm^Bigen Abstanden entlang 
■ der Langserstreckung eines Spritzrohres verteilt angeordnet 
sind und einen ilbereinstiitimenden Of fnungsquerschnitt 
aufweisen^ ist ein mit zunehmendem Abstand vom 
Zuleitungsanschluii stetig abnehmender 

Spritzrohrinnenquerschnitt vorteilhaft- Ein derartiges 
Spritzrohr kann beispielsweise . mit .einem sich vom 
Zuleitungsanschluii aus keil-, pyramidenf Grmig oder konisch 
verjungenden Innenraum versehen -sein\ 

Erfolgt die FlUssigkeitszufuhr nicht Uber eines der Enden des 
Spritzrohres., sonderh im dazwischenliegenden Bereich, so 
befindet sich der maximale Innenquerschnitt an der 
Zuleitungsanschluiistelle und nimmt von dort zu den Enden des 



Spritzrohres hin. ab : Genau= entgegengesetzt verhait sich der 
Innenquerschnittsverlauf eines. Spritzrohres, das von beiden 
Enden gleichzeitig durch jeweils eine Zuieitung gespeist 
wird. Hier nimrat der Innenquerschnitt von den Rohrenden zur 
Mitte hin ab. - 

Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfiihrung eines 
Spritzrohres anhand der-Figuren erlautert: Es zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines 
Spritzrohres, 



Fig. 2 einen Vertikalschnitt durch 'ein Spritzrohr 



und 



Fig. 3 eine Ansicht auf das dem FlUssigkeitszulauf 
gegenliberliegende Ende des Spritzrohres nach 
Fig. 1. 

Das in Fig. 1 nur schematisch dargestellte Spritzrohr 2 ist 
mit seiner Langserstreckung quer zur Bewegungsrichtung T 
eines von einem Transporteur 5 mehrspurig gefOrderten 
Dosenstromes ausgerichtet . An der zu den Dosen 1 weisenden ' 
Unterseite des Spritzrohres 2 befinden sich in regelm^/iigen 
Abstanden mehrere gleich grofie Austrittsaf fnungen 3. An einem 
Ende ist ein AnschluBstuck 4 fUr den FlUssigkeitszulauf 
angeordnet, wahrend das gegenliberliegende Rphrende bis auf 
eine kleine Spalt5ffnung {Fig, 3) zum Ausschneiden von 
Schmutzpartikeln verschlossen ist. Die FlUssigkeit wird. in 
Pfeilrichtung F eingeapeist, ' 



Der Sprit zrohrinrienraum welst ^'elne'' pyrainid'enstuinpf f ormige 
Kontur auf, wobei das die grolite Innenquerschnittsf l^che Al 
aufweisende Rohrende dem 'Flussigkeitszulauf 4 zugeordnet ist. 
Von dieser. AnschluBstelle 4 aus 'strdmt die Flussigkeit in 
axialer Richtung Inrden sich fort lauf end verjUngenden 
Rohrinnenr'auiu, , .. ' 

Wie. aus der. Fig. vi Welter " zu erkennen ist, nimmt die 
Innenquerschnittsflache Al des- Spritzrohres 2 in 
Flielirichtung F* gesehen mit zunehmender Entfernung vom 
anschlu^seitigeh Rohrende in Richtung zum gegenUberliegenden 
Ende stetig ab. Die Querschnittsabnahine (Al bis A3) ist 
konstruktiv so getroffen, dass der Gesaiatdruck (statischer 
-und dynamischer..FlUssigkeitsdruck) im Spritzrohr 2 im Bereich 
.jeder AustrittsOf fnung- 3 annShernd gleich-groJi ist, Damit 
wird eine gleichmSfiige FlUssigkeitsabgabe unabhangig vom 
Abstand jeder einzelnen Austrittsoffnung -3 zur' 
FlUssigkeitszuleitungsstelle 4 erreicht. Insbesondere bei 
einer Yerwendung in Tunnelpasteuren ist diese Eigenschaft 
solcher Spritzrohre von groiier Bedeutung, weil hierdurch 
vorteilhafterweise eine konstante WSrmeObertragung 
aichergestellt wird, ganz gleich ob nun die Lebensmittei oder 
Getranke enthaltenden Flaschen, Dosen oder dgl . naher im 
Bereich des anschluJinahen oder -fernen Endes des Spritzrohres 
2 vorbeigefUhrt- werden. Das neuerungsgemafle Spritzrohr kann 
auch in Flaschenreinigungsmaschinen verwendet werden, wo die 
Beaufschlagung-aller Flaschen mit der gleichen 
Reinigungsiuittelmenge ebenf alls- von Vorteil ist. 



Ein Spritzrohr mit^ einem sich in.axialer Richtung- 
verjtmgenden Innenraimi Jcann durch Biegen eines entsprechend 
zugeschnittenen Blechteils hergesteilt werden. Eine besonders 
einfach herstellbare Bauforirt 1st in der Fig. 2 dargestellt. 
Wie zu erkennen ist, besteht das .Spritzrohr 2 aus zwei 
zusammengesetzten Einzelteilen 6 und 7, nSmlich einem ersten 
Biechzuschnitt 6, der durch vier nicht parallel verlaufende 
Biegekanten einen im wesentlichen U-formigen, unten offenen 
Querschnitt aufweist, und einem zweiten, das Boden- bzw. 
Unterteil des Spritzrohres bildenden Biechzuschnitt 7. Der 
erste, das Oberteil des, Spritzrohres bildende Biechzuschnitt 
6 besitzt zwei von einer Oberseite 6a vertikal nach unten 
abgebogene Seitenf lachen 6b/ die an ' ihreiu* unteren Ende 
nahtlos in rechtwinklig- nach; auBen abstehende Flanschf lachen 
.6c ubergehen. In den zweiten, trapezfarmigen Biechzuschnitt 7 
sind die Auslauf ttf fnungen 3 eingestanzt. Im gestreckten 
Zustand besitzt dieser Biechzuschnitt 7 eine groliere Breite 
als das U-formige Blechteil 6 im Bereich seiner 
Flanschfiachen 6c, so dass der zweite Biechzuschnitt 7 an 
seinen L^ngsseiten durch Umbardeln mit den Flanschf lichen 6c 
formschliissig entsprechend der Darstellung in Fig. 2 
verbunden werden kann. 

Die dem FlussigkeitsanschluiS 4 (Fig. 1) gegenUberli^gende 
Stirnseite des Spritzrohres 2 ist mit einer angeschweii^ten 
Platte 8 versehen (Fig. 3), die den Rdhrquerschnitt bis auf 
einen schmalen Spalt 9 abdeckt. Durch den Spalt 9 konnen 
Fremdkorper aus dem Rohrinnenraum ins Freie gespult werden. 
Aus der Fig. 3 ist ferner ersichtlich, dass nicht nur die 
vertikalen Seitenf lachen des Oberteils 6 vom 



FlQssigkeitsanschluii aus in Richtung zur Platte 8 verjUngend 
zusammenlaufen, sondern auch die Oberseite relativ zu dem 
horizontal ausgerichteten Unterteil 7 abfallt, d.h. das 
Spritzrohr eine pyramidenstuinpf Sihnliche Geh^usekontur 
besitzt. 
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SchutzansprQche 



1. Vorrichtung zur FlUssigkeitsbeaufschlagung von Gefafien 
(1) mittels wenigstens einem Spritzrohr (2), welches 
uber seine Langserstreckung verteilt eine Vielzahl von 
Austrittsdffnungen (3) aufweist und durch einen 
FlUssigkeitszulauf (4) gespeist wird, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Innenquerschnitt {Al, A2, A3) 
des Sprit zrohres (2) mit zunehmender Entfernung vom 
FlUssigkeitszulauf (4) abnimmt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine 
stetige Querschnittsabnahme , 

3. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der FlUssigkeitszulauf (4) an einem 

• Ende des Spritzrohres (2) erfolgt und das 
gegentiberliegende Ende (8) teilweise verschlossen ist. 



. Vorricfatung'.nach .einem der • AnsprUche- 1 • oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass beide Enden des Spritzrohres 
teilweise verschlossen sind und sich der 
FlUssigkeitszulauf im Bereich zwischen den Enden 
befindet. 

Vorrichtung, nach einem der AnsprUche 1 ' oder 2, dadurch 
gekennzeichnet/. ' dass das -Spritzrohr an beiden Enden 
jeweiis einen Flussigkeitszulauf aufweist. 

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Innenraum des Spritzrohres (2) keil-, pyramiden- oder 
pyramidenstumpf fdrmig veriaufend ausgebildet ist, 

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Innenraum des Spritzrohres kegel- oder kegelstumpf f ormig 
veriaufend ausgebildet ist, 

Vorrichtung nach wenigstens einem der AnsprUche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Spritzrohr (2) mit 
-seiner . Langserstreckung quer zur Xransportrichtung (T) 
der Gefaiie (1) ausgerichtet ist. 

Vor.richtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
AnsprUche l-.bis -8, dadurch gekennzeichnet, 'dass mehrere 
Spritzrohre (2) .parallel , in einer Ebene angeordnet sind, 
insbesondere in einer zur Gef^Btransportebene (5) 
parallelen Ebene. 
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10. Vorrichtung nach, wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass dem 
Spritzrohr (2) eine erwarmte Oder geJcuhlte FlUssigkeit 
zugefOhrt wird. 

11. Vorrichtung nach v/enigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 10,- dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spritzrohr (2) Bestandteil eines Pasteurs, einer 
GefaAwaschmaschine, eines Gefaiiktihl- oder -warmapparats 
Oder Rinsers zur Aufienspritzung von Gef alien (1) ist. 

c 

12. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spritzrohr (2) Bestandteil einer Vorrichtung zum 
Behandeln von Flaschen oder Dosen (1) ist. 

13. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spritzrohr (2) ein sich in Langsrichtung verjUngendes 
Geh^use aufweist, welches aus einem gebogenen 
Blechzuschnitt gebildet wird, 

14. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden 
Anspruche Ibis 12, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Spritzrohr (2) ein im wesentlichen aus zwei Einzelteilen 
(6, 7), insbesondere Blechzuschnitten, bestehendes 
Gehause aufweist, wobei die Einzelteile [6, 7) 

• vorzugsweise durch Formschluss verbunden sind. 
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Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Gehause des Spritzrohres (2) ein Oberteil (6) 
rai.t einem im wesentlichen U-formigen, unten offenen 
Querschnitt mit seitlich nach aulien ragenden 
Flanschflachen (6c) und ein im wesentlichen ebenes, 
plattenfdrmiges Unterteil (7) ^aufweist, dessen auJieren 
Langsabschnitte (7b) die Flanschf lachen (6c) des 
Oberteils (6) ' f omschlUssig' umfassen. 

Vorrichtung nach Anspruch. 15, dadurch gekennzeichnet , 
dass sich die Austrittscif fnungen (3) im Unterteil (7) 
befinden. 



